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lntroduction
This publlcation is not intended to duplicate the o Use
and Maintenance D booklet issued with every vehicle, but
rather to intêgrate tlre rules lor carburetor maintenance
so as to ensure that both the User and Service Station
personnel have a suitable carburetor maintenance manuat.

Rules regarding *re engine in particular have, therefore,
been omltted, reference only being made, when necessary,
to its separate parts (e.g. tâppet adiustment, ignition,
timing system adiustment, lubrication. etc.).

Thus only the carburetots are dealt with, leaving the
owner to consult the handbook supplied by the maker
for general particulars regardlng the vehicle.

Vorwort

Diese. Verôffentlichung soll nicht lediglich ein Doppel der
Broschûre . Eedienungsanleitung " sei*n, welche *it einem
leden Fahrzeug mitgeliefert wird, sondern eine Ergânzungder vorgesehenen Vorschriften fùr die Wartuig dei
Vergasers und eine Anleitung fûr den genûtzèi-uid dle
Service-Stationen.

Aus.diesem Grunde haben wir die Einstellvorschriften,
welche sich insbesondere- auf aen rr,lotôi UJià'hà, weg-
gelassen; .und- wenn vom Motor gesprochen wira,-so wirî
einzig und allein auf verschiede-ne'mechanischè' Vorrich-
tungen Eezug genommen, aus welchen dieser zusammen_gesetz-t ist. {Kipphebeleinstellung. Ziindung, Verteiler_
Einstellung, Schmierung usw.)

Vorlâufig werden nur die Vergaser behandett, wobei esdem Bentitzer ùberlassen blei6t, das durch die Àutomo-
bjlfirma gelieferte Handbuch zu Rate zu ziehân, welches
fûr die allgemeinen Vorschriften des Fahrzeugs 

'gfittig'ist.

Remoual of carburetors from engine I Ausbauen der Vergaser vom Motor

After rernoving air filter, proceed as foltows :

Disconnect accelerator control rods

Slide out fuel inlet conneetions

t Remove carburetor fixing nuts
with suitable spanners

Luftfilter abmontieren und wie folgt vorgehen :

Gasgestânge abmontieren

Die Benzinleitungen abschrauben

Die Vergaser -. Befestigungsmuttern mit
passenden GabelschlûssJln abmontieren

ACHTUNG

Nach Abnahme de,r Vergaser mup der Eingang
der Saugrohre abgedeckt werden

(Keilre Putzwolle verw€nden)

I

A

B

c

WARNING

after removal of the carburetors,
protect the manifold suction ports

[Do not use Gotton waste)



Carburetor couer
DISASSEMBLING AND ASSËMBLING

Having unhooked the plate€nchored spring:

Remove cover fixing nuts

Only remove the air intake horns
if necessary

Vergaserdeckel

AUS- UND EINBAU

Einmal die am Blech befesÙgte Feder aushângen:

Die Befestigungsmuttern des Deckels abnehmen

Nur wenn nôtig,
die Ansaugtrichter abmontieren

s0r5.r20.000t (&9)

CLEAN WITH COMPRESSED

BEINIGUNG:
MIT PRESSLUFT AUSBLASEN

To avoid deforming floats do not btow
into the bowls

Nicht in die Schwimmerka,mmer blasen,
Schwimmer beult sonst ein

WARNING

Lift the cover carefully to avoid damaging

the floats or the sealing gaskets

ACHTUNG

Den Deckel mit Vorsicht abheben, um eventuelle
Verforrnungen der Schwimmer und der Dichtung
zu vermeiden

46 IDA'3C



Fuel filters and I Benzinfilter und
needle ualues I Schwimmernadelventile

DISASSEMBLING AND ASSEMBTING I EUS. UND EINBAU

Unscrew filter gauze support connections @
Unscrew needle valve housing plugs @

Only unscrcw needle valves @if replacement necessary -

Sealing surfaces: check that there are no
indentations on the surfaces

Dichtflâchen auf Eeschâdigung pnifen 965o.tto.mr o..rl

Rinse in petrol and clean with compressed air
Mit Benzin waschen und mit prepluft reinigen

Nach sorgfâl,tiger Reinigung

sich versichern, dap die Kraftstoffslebe
nicht verformt sind

Das Ringstûck fûr das Filtersieb abschrauben

Die Abdeckschrauben
der Schwimmernadelventile abschrauben

Nur im Falle eines Austauschs
die Schwimmernadelventile abschrauben

Slide out connecting pipe

AnschluBrohr entfernen

9650.12û.m30

To avoid deforming floats do not blow into the bowls
Nicht in die schwimmerkammer brasen, schwimrner beurt sonst ein

After careful cleaning

make certain tlre filter gauzes

al€ not deformed

ASSEMBLE

by inverting procedure, after placing the gaskets
and gauzes at the joints, and making sure the
gaskets adhere perfectly to seating surfaces by
âdeguâte tightening of scnews, and after

checking connecting sudaces

EINBAU

ln umgekehrter Reihenfotge verfafi,ren; nach
einer Kontrolle der Diohtflàchen die AnsctrluÊ_
stiicke, welche rnit Dichturqren und Sieben aus_gestattet sind, einse,lzen, wobei dareuf zu achten
ist,.dap die Dichtungen durch geeignete Vàrsch-
raubunE exakt asf der Dichtflâche-aufliegen



Floats
DISASSEMBTING AND ASSEMBTING

Remove the safety ties @

Remove float fulcrum screws @

Extract floats @

Schwimmer
AUS- UND EINBAU

Die Sicherung entfernen

Halteschraube der Schwimmer herausrrchmen

Die Schwimmer herausnehmen

961û,5it5-otrs 9610.0ût.0ct9

RINSE WITH PETROT

AND GIEAN W|TH COMPRESSED AIR

WITH JET AND BOWL DISCFIARGE PLUGS

REMOVED

BEI OFFENEN AUSLASS-STOPFEN

UND ABMONTIERTEN VENTILEN

MIT BENZIN WASCHEN

UND MIT PRESSLUFT REINIGEN

Needle valve
Needle valve gasket

Needle valve inspectlon plugs
plug gackets

Fuel filier fixing connectlons
Connection gaskets

Fllter gauzes

Schwimmernadelventile,
Dichtungen fûr

Schwimmernadelventile,
Abdeckschrâuben fiir

Schwimmernade lventile,
Dichtungen fùr Abdeckschraube,
Anschlupstûcke fûr Benzinfilter,
Dichtungen fûr AnschluBstiicke,

Filtersieb

PARTS REOUIBING

FREOUENÏ REPLACEMENT

HÀUFIGEF

AUSTAUSCHBARE TEILE

Floâts

Float fulcrum screws
Fulcrum screw gaskets

Schwimmer,

Hâlteschrâube fiir Schwimmer,
Dlchtungen fùr Halteschraube



lnstructions
for leuelling floats

96ât.tt5.lit2s

Gheck that floats slide freely
in their seats

lnsert spring 962g.l?5.7929 between a float
and the side of the carburetor bowl

lnsert gauge 9620.1?5.1840, with check tab
adjusted to t8 mms., in the two studs till it
touches the carburetor body surface. Lift the
float until the gauge tab rnakes light contact
with the float tab making sure that it remains

in this position by pressure of the spring

Check that the top of the float is 12.5.13 mms.
from the carburetor body surface, without gasket,

by using gauge 9620.t75.2849

Repeat the operation for the other float

SHOULD THE FLOATS NOT BE CORRECTLY
PLACED, MODIFY THE POSITION OF THE CON.
TACT TABS TAKING CARE THAT THEY ARE
PERPENDICUL.qd TO TI{E AXIS OF THE GAUGE
TAB AND SHOW NO INDENTATIONS T}IAT
MIGfIT AFFECT FREE MOVEMENT OF THE

NEËDLE VATVES

YUhen levelling has been effected, remove the
spring, fit gasket and cover rnaking sure tfre
needle valves are properly screwed down in

their seats and fitted with relative gaskets

A Nachsehen, ob die Schwimmer sich in ihren
Kammern frei bewegen kônnen

B giç Spannfeder 9620-125.1529 zwischen einen
Schwimmer und die Gehâusewand des Vàrgasers
einfûhren

Ç ln die Bolzen die Lehre 9620..125.1g40 mit Kon-
troJlstift auf 1B mm eingestellt bis zum ÀnichËgauf der Oberflâche deé Vergasergàhâuses ein-
fûhren. Den Schwimmer anheSen, Uis ein-leictrlé.
Kontakt des Lehrenstifts mit der Schwimmer_
zunge erreicht wird, wobei darauf zu achten ist,
da9 der Schwimmer in dieser Stàilunq àurif, OiË
Feder gehalten wird

D M.it der Lehre g62}.Izs.2g49 nachprûfen, dap die
oberkante des schwimmers siih inÀeiiiàtb àinèi
Spanne von- 12,5 - 13 mm von der Obàrnàctre aei
Vergasergehâuses (ohne Dichtung) nefinaet 

-

Den Vorgang beim anderen Schwimmer wieder-
holen

fy.R- pEN FALL, DASS DAS VORGESCHRTEBENE
MASS NICHT ERREICHT WIRD, ôIE SrÈU-UruC
DER SCHWIÀ,IMER . ZUNGEN NNOÈNI.I.-WOAEI
DA,RAUF ZU ACHTEN IST, DASS biESÈ,lËEI.r NUr
DER ACHSE DES LEHRENDORNS SEr,.rrNECXr
STEHEN UND DASS DIESE KEINENrcI àÊSéiiN-
DIGUNGEN AUFWEISEN, SODASS OIC GICUTT
qE}^/.FgqNc qER scHwtMMEnNnoÈlùEruilu
BEHINDERT WIJRDE

Nachdern das Niveau eingestellt wurde, die Feder
herausnehmen, die Deckéldichtung einbâuen una
d?bei s ichergehen, dap die Schwlin màin JOe tven_
til€ gut in ihren Sitzen versch,raubt und mit Dicht-
ungen ausgest€ttêt si.nd

Anleitung fûr das Einstellen

des Schwimmerniveaus

9620.175.1840 9620.t75.2E4!l

j[Ti

ril"VflTi
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Main jets
DISASSEMBLING AND ASSEMBLING

Hauptdûsen
AUS- UND EINBAU

Sealing surfaces
Dichtflâchen

Garetully tighten

the jets on their holders

and the latter on the carburetor

after cleaning with compressed air

and replacing seal gaskets

Marking position
Markierungsstelle

!t630.r50,@3

Nach der Reinigung mit Prepluft

und dem Einsetzen der Dichtungen

die Dûsen auf die Dûsentrâger

sorgfâ ltig verschrauben

und die Dûsentrâger in das

Vergasergehâuse einsetzen

II_'e

J-T'
s^ l.' I ,ilùi*: __{.srÈ

ÉI._.r]Aj

Main jets

Hauptdûsen

PARTS BEOUIBING
FREOUENT BEPTACEMENT

HÂUFIGER
AUSTAUSCHBABE TEILE

Jet+older gaskets

Dûsentrâger-Dichtun gen



ldling jets I Leerlaufdtisen
DISASSEMBLING AND ASSEMBTING I NUS. UND EINBAU

Carry out cleaning of jets, jet-holders
and relative ducts with compressed air

Mit Pre$luft die Dûsentrâger, Dûsen und deren
Kanâle reinigen

!1610.05s.0ql8

Assemble jet, jet-holder units and tighten adequatety
Sorgfâltig die Dûsen und Dûsentràger wieder einbauen und anziehen

a-,lo\À
S-]=6

-l 1.[r Qry
t"':'1ff* \ fr,

F
)t\z

GRINDING SEATS

OF IDLING JETS

BEARBEITEN DER DICHTSITZE

LEERLAUFDiJSEN

OVERHAULING
OF SEATS

The operation
is best carried
out by hand

SEAT RIVETING

Lightly beat
the seats,
rotating
tùe central pin
of the tool

BEARBEITEN
DER SITZE

Es empfiehlt sich,
den Vorgang von

Hand durchzufûhren

VERSTEMMUNG
DER SITZE

Leicht auf den Sitz
schlagen, indem der

Drehzapfen zentral
zum Werkzeug

gedreht wird

WHEN THE OPERATION IS GOMPLETE,
CTEAN HOUSING OF THE IDI"ING JETS

AND THEIR PIPES
WITH COMPRESSED AIR AFTER REMOVING

MIXTURE ADJUSTMENT SCREWS

NACH ABGESCHLOSSENER AR,BEIT DEN SITZ
DER LEERLAUFDT]SEN UND IHRER KANALE MIT
PRESSLUFT REINIGEN, WOBEI ZU BEACHTEN IST,
DASS DIE GEMISCHREGULIERSCHRAUBEN
ABMONTIERT SEIN MI]SSEN



and
DISASSEMBLING

Air corrector jets
emulsioning tubes
AND ASSEMBLING

Luftkorrekturdûsen und Mischrohre

AUS- UND FINBAU

Marklng
posltion

Markierungs.
stelle

$t0.oflr.frr8

REAM]NG OF EMUTSIONING TUBE
HOUSING WELLS

Only if impurities present in ducts

rHE oPERAnoN rs 
3iif;lfii,$3

AUSREIBFN DER EINSATZSCHÀCHTE
FTJR DIE MISCHROHRE
Mup nur dann ausgefùhrt werden, wenn sich
Verunreinigungen in den Leitungen befinden
ES IST RATSAM, DIESEN VORGANG
VON HAND AUSZUFIJHREN

After reamjng, clean all pipes after removing all jets and
mixture adjustment screws

Nach dem Reiben alle Kanâle reinigen, nachdem alle Dûsen
und Gemischregulierschrauben abg.enommen wurden

ldling jets
ldling jet holders

Leerlafdûsen
L e e r la uf dr.is e ntrâ g e r

PARTS BEQUIFING
FBEOUENT REPLÂCEMENT

HÂUFIGER
AUSTÀUSCHBARE TEITE

Air corrector jets
Emulsioning tubes

Luftkorrekturdûsen
Mischrohre



Accelerating pump
DISASSEMBTING AND ASSEMBLING

Beschleunigerpumpe
AUS. UND EINBAU

ffiw

96t0,06s.00i8

---/l 50
Iu{/

Check that
ball bearings
move freely
Die Kugel-
fiihrungen
kontrollieren

Marking position

Markierungs-
stelle

,

1ô"

Check smooth running -of roller on ciam by acllng
on the throttle control lever
Die Fùhrung der Umlenkrolle auf der Nocke ùberprûfen,
indem der Hebel auf der Fûhrungsklappe bewegt wiid

9650.150.1!0ttt

Clean with compressed air
Mit Prepluft reinigen

ACHTUNG

Selbst leichte Verfonmungen
der Membranen
sind fûr deren Funktion nachteit,ig.
lm Falle eines fehlerhaften Funktionierens
Membranen, Federn und platte
ersetzen

Gheck
all sealing
surtaces

Alle Dicht-
flâchen
nachsehen

Do not damage
bushes and seats
with metal points

Lager und
Sitze nicht
mit spitzen
Gegenstânden
beschâdigen !

K

WARNING

Even slight deformatiori
of the diaphragms

preiudices working.
Should functioning be defective,

replace
diaphragms, springs and cap

l@
-, 

t-i
\J

Pump iet gaskets
Pump diaphrâgnrs

Pump springs
Pump cap

PARTS REOUISING
FREOUENT REPTACEMËNT

HAUFIGER
AUSTAUSCHBARE TEITE

Pu mpe ndû sen-D i chtu n g e n
Pumpenmembranen
Pumpenfedern
Pumpenplatte

l0



Auxiliary venturi and chokes
DISASSEMBLING AND ASSEMBLING

Vorzerstâuber und lufttrichter
AUS- UND EINBAU

Marklng positlon
Markierungsstelle

Preliminary disassembly
of pump iets
Vorlâufiger Ausbau
der Pumpendùsen

Disassemble auxiliary venturi
with appropriate Weber tool

Bemove holding fies
Bemove fixing screws

Disassemble chokes with
appropriate Weber tool

*rso.ts0.0083

96t0535.03tt

Abnahme des Vorzerstâubers mit Hilfe
des geeigneten Weber-Werkzeugs
Die Sicherungsdrâhte entfernen
Die Befestigungsmuttern abschrauben
Abnahme der Lufttrichter durch das
passende Weber.Werkzeug

A

B
G
D

Pipe inspection I Kanâle

ldling ducts Leer.lauf kanâle

Accelerating
Pump ducts

Beschleuniger-
pumpen-Kanâle

lt



lnspection of ducts is usually effected by injec.

ting petrol. Should the ducts under examination

prove to be blocked, proceed as follows :

Remove lead plugs by boring

Inspect ducts by means of appropriate
Weber tools

EXAMPLE OF
PIPE INSPEGTION

Glean the inspected pipes
by blowing

out energetically
with compressed air

BEISPIEL FIJR EINË
KANALINSPEKTION

Mittels einer starken
prepluftstrômung
alle tiberprûften
Kanâle reinigen

Die ûberprûfung der Kanâle auf Durchgang er_
folgt normalerweise mit Benzin. Auf folgende
Weise ist bei der lnspektion von Kanâlen, welche
verstopft sein kônnen, vorzugehen :

Die Bleistopfen
aus der Bohrung herausnehmen;
die Kanâle mit Hilfe
der Weber-Werkzeuge ûberprûfen

n50.3lt5.0(XB/r EXAMPLE

st0.315-0823

OF PASTING
AND PUNCHING

Gheck tightness
of plugs

BEISPIEL FIJR DAS
EINSETZEN UND
VERNIETEN DER
PLOMBIERUNG

Die exakte Abdichtung
der Plombierungen
ûberprûfen

Throttle ualues and shafts
DISASSEMBLING AND ASSEMBLING

Drosselklappen und -Achsen

AUS. UND EINBAU

9610.065.00æ !rô10,535.0033

Remove throttre fixing screws @ Die Krappenbefestigungsschraube abnehmen

Withdraw throttles @ Die Klappen herausnehmen

96t0535.(xX15

l2



9550.t$Imt

$77zPrar.fZ-Zzl

Remove spring pin of
pump control lever

Losen nuts of elastic ioint
connecting shafts

Withdraw shaft units complete

ONLY WHEN REPIACEMENT OF PARîS

IS NECE$9ARY

SHOULD THE CONTROL LEVER

BE DISASSEMBLED

Den elastischen Stift des pumpensteuerhebels
herausnehmen (Betâtigungshe6eD

Die Muttern der elastischen Verbindunq derAchsen herausschrauben

Die gesamten Achsen herausnehmen

@w@@

NUR IM FALLE

EINES TEILEAUSTAUSCHES

DEN AUSBAU DES

BETÂTIGUNGSHEBELS VORNEHMEN

o

@

o

9610,315.0958

.--lf
ur

Pipe plugs
Kanalstopfen

Throttle fixing screws
Drosselklapoen-

befestigungssehiaube

PARTS BEOUIRING
FREOUENT FEPLACEMENT

HÀUFIGER
AUSTAUSCHBARE TEILE

Shaft return springs
Elastische Ach,sverbindung

t3



Reaming of shaft ducts I Reiben der Achsfiihrungen

For overhauling at normal diameter
(8 mms.) use Weber reâmer
9600.035.0542.
When the bearings show excessive
wear. it will be necessaty to replace
the shafæ with larger ones after
reaming down the duct to 8.5 mms.
with Weber reamêr 9600.035,0556.
Remove the burrs that form during
reaming of oversize shafts.
Remove any scale from the inskle of
the carburetor ducts taking care not
to ovatlze them.

s6oo206-0664

Fùr die Bearbeitung auf normalen Durchmesser (8 mm) dieWeber-Reibahle 9600.035.0542 ver-
wenden.
Bei ùbermâBiger Abnutzung der Trâger ist es notwendig, die Achsen durch gro$ere zu erse-
tzen, nachdèm die Bohrung der Trâger auf 8,5 mm erweite* wurde.
Die Grate, welche sich wàhrend der Bearbeitung fûr die grôBeren Achsen bilden, entfernen.
Einen eventuellen Belag, welcher im Vergaser vorhanden sein kann, entfernen, wobei darauf zu
achten ist, dap die Wandung nicht beschâdigt wird.

9600.375.00r3

)

Ur
96ûl.Oa5-O5â2 O I mm.
9fl111.035.0556 A 8.5 mm.

t620.tt5.tt{9 2{r0,000.0t11

WHEN SEPLACIT.IG NORMAT WITH OVERSIZE SHAFT PROCEED
8Y BORING THE IONGER SHAFT AS FOLLOWS:

- Fit the shatt and the pump control lever (C) after reaming
the hole, to 8.5 mm. diameter, and the relative throttles.

- lnsert gauge (A! on to the central flange of the carburetor
as indicated in the figure.

- Fit the hole of lever (G) in the gauge dowel.

- Bore wilh @ 2 rnm. drill (Bl, th€ throttles being quite shut.

- Withdraw gauge (A) and fit lever-fixing spring pin.

BEIM AUSWECHSELN DEB DROSSELKLAPPENWELLEN DURCH
SOLCHE MIT (]BERMASS IST DIE LANGE WELLE WIE NA.CH.
STEI{END BESCHRIEBEN ZU BOHREN:

A

v-

- Nach dem Aufreiben der Bohrung auf 8,5 mm Welle und Pumpenbetiitigungshebel (C) sowie Drosselklappen zusam.
mensefzen.

- Die Lehre (A) auf den mittleren Flansch des Vergasets wie in der Abbildung gezeigt, anbringen.

- Den Hebel (C) mit der Bohrung auf den Markierungsstift der Lehre stecken.

- Die Bohrung mit. einem Bohrer (B) 2 mm Q ausfûhren, wobei sich die Drosselklappen in vôllig geschlossener Stel-
lung befinden mùssen.

- Die Lehre (AJ abnehmen und den Spannstift fûr die Befestigung des Hebels einschlagen.

Assembling of shafts
By turning the shatts the springs

are inserted in their seats

Wiedereinsehen der Achsen

Bei der Drehung der Achsen sohnappen
die Federn in ihre Sitze ein

I
Place shaft units in their lrousings taking care Oto insert the pump control lever in the correct -
position, and eonnect tlre shafts by means of

the elastic joint

Fix pump control lever by means @of the spring pin

Die vollstândigen Achsen einbauen, wobei zu
beachten ist, daB der Pun"penbetâtigungsh6el
in seine richtige Stellung gebracht wird, dann
die Achsen mit einer elastischen Verbindung
verbinden
Den Pum,penbetâtigungshebel
mit einem Kerbstift befestigen

t4



9650,t50.rxrgr
96t0.065.txr38

96r0.065.0Gi8

Having brought the shafts to their approximate
working position, provisionally tighten the nuts
of the shaft-conneeting elastic joint

lnsert the throttle of one duct in the stot of the
longer shaft, with adjustment screvy toosened

Fit the screws, carefully centre the throttle and
then tighten up

REPEAT THE SAME OPERATIONS FOR FITTING
THE SECOND THROTTLE ON THE LONGER SHAFT

lnsert the third throttle on the short shaft with
the relative screws

Loosen one of the nuts of the shaft_connecting
elastic ioint to settle down the throttte

Tighten fixing screws definitively

@ Nachdem die Achsen in ungefàhre Arbeitsstel-
lung gebracht worden sind, die Schrauben der
Achsverbindung provisorisch anziehen

@ Die Drosselklappe in den einen Schlitz der lan-
gen Achse einfrihren, wobei die Anschlagschrau-
ben herausgedreht sind

@ Die Schrauben einsetzen, die Klappe zentrieren
und schlieBlich die Schrauben anziehen

Definitively block fixing nuts of
connecting elastic joint

Gountersink throttle fixing screws
priate Weber tool, taking care not
the shafts

t5

DIESELBEN ARBEITSVORGANGE FÙR DIE
MONTAGE DER ZWEITEN KLAPPE AUF
DER LÂNGEREN ACHSE WIEDERHOLEN

Die dritte Drosselklappe mit ihren Schrauben in
die kurze Achse einfûhren

Eine der Schrauben der elastischen Achsverbin_
dung abschr.auben, um den Einsatz der Klappe zu
ermôglichen

Die Befestigungsschrauben endgûltig anziehen

Endgûltig die Befestigungsrnuttern fùr die ela_
stische Achsverbindung anziehen

Die Befestigungsschrauben der Drosselklappen
mit dem passenden Weber-Werkzeug v€rstem-
men, wobei darauf zu achten ist, daB die Achsen
nicht verformt werden

@

@

@

the shaft.

with appro-

to deform



lnspection !a!b.g mixture adiustment I lnspektion der Gemischrequlierschrauben
screws and idling progression holes I unù Bypass-Bohrungen 

-"-

lnspect
with compressed air,
idling iets removed

Nach Abnahme der
Leerlaufdiisen mit
PreBluft ùberprûfen

Check
taper efficiency

Den Konus ûberprûfen

9610.065,(xrxt

Belore assembling carburetors on tùe
temporarily set the adiusting screrys

Leerlaufregulierung

Vor der Montage der Vergaser auf den Motor
eine vorlâufige Einstellung der Regulierschrau_
ben vornehmen

2 turns from point ol
contact with levet

2 Umdrehunqen ab
Hebelanschlàmunkt

Slow running adjustment

engine,

9610.065.0038

2 tums from the locking point

2 Umdrehungen ab VerschluBstellung

=.fQzs.
ifl"'4r

ldle mixture adjustment scfieïvs

PARTS REOUIBING
FRCOUENT REPTACEMENT

HÀUFIG€R
AUSTAUSCHBARE TEILE

Gemischregulierschraube
fûr Leerlauf

l6



Air compensation
inspection adiustmeni screws

DISASSEMBTING AND ASSEMBTING

Kontrolle
der Luftregulierschraube
AUS. UND EINBAU

)

WARNING

I!:l ,att_. inspecrion has been carried out,
ïHa_t -,adiustment of air compensation byacung on the screws, the carburetors beinimounted and the engine workinq.- Whei
reglistratio-n_ is complete,-lock the rà-l-aîve nutswrrn key 9650.120.00t (S.9).

ACHTUNG
Nach- der Kontrolle der Einstellung des Luftaus-gleichsso vorgehen, daB dle 5"tiaiùïOËi mon_tierten Vergas'ern und laufend", nfot"irrnr(t;n vergasern und lautendem Motor bewegtwerden. Wenn die Korrektur éin.âiËi"oesteilt
j.st, .$ie entsprechenden Mufter; ri,t-fiiit" ae*Schtiissels 9ôs0.120.001 fg_g)- ;nzie-Éàn.

Spare part assortments
for overhauling carburetors

Ersatzteilsortiment

fiir die ljberprûfung der Vergaser

TUNE.UP KIT

GASKET I(IT

MASTER XIT

N.B. - When ordering please give: type of
carburetor and assortment number. Assortment
boxes are supplied only complete.

NORMALES SORTIMENT

D'CHTUNGSSATZ

VOLLSTANDIGES SORTIMENT

40 tDA 3c I
40 tDs 3c I
46IDA 3G

lM 829a

lM 832a
40 tDA 3C
40 tDs 3c
46 tDA 3C
40 IDA 3G
40 tDs 3c
46lDA 3C

] ,nn rro"
lM 833a

] ," rr*
lM 83la

N..S..:. Bei Auftragserteilung
ore vergasertype und die
tiortiments anzugeben. Die
menstellungen werden nur
liefert.

ist es notwendio.
Kenn,Nummer deî
Sortirnents-Zusam-
vollstândig ausge-

ALWAYS APPLY TO THE WEBER SALES ORGA.
NISATION OR TECHNICAT SERVICES, OR TO
THE BRANGHES OR LOCAL AGENCIES OF THE
VEHIGLE MANUFAGTURER, TO BE F{OUND INTHE MAIN CENTRES IN ITALY AND ABROAD

t?

BITTE WENDEN SIE SJCH IMMER AN DIE VER-
54_uFS 

_ UND KUNDEN _ DleNsronêÂruiôniloN
pII.FIRMA WEBER opqR AUCH ÂN ijiËZwelc-
g.T_ELLJN UND VERrRrrurucff.r oËi Àùi-o-Moelr_
flElv_EN, wELcHË IN-.D-EN ÈÂu-prèTXËiËh ra-LIENS UND DEs AUSLANDES zu }ii.ioËij srrvo



.l Flatodrill lor ovcrfiaufing idfins ier 9600.A25.026?
Reibahle (Kanonenbohrer) ftlr dss
Bohren der Leerlaufdùsenfùhrungen

2 f;lîrt"r*t'l# overhaulins tûbe 960o.32s.02c2
Reibahle zum Sohren der
Rohrfûhrungen

t frÉe diestock A A),25 mnJ il;u};Ë"*,î.1î'"i.'lii; a e6r0.360-0o75

tubs diesbck o 30-38 mms. 9610J60.0026
Rohrfôrmiges Wlndelsen. 30-38 6

, Locking sprlno
T Anschlagfeder

WEBER TOOI.S fOR
WEBER.WTRKZEUGE TijN

fl

OUERHAU tItt|G CARBURETORS

DIE ÛgrnpnijruNc DTR vERGAsER

s@

@

9620.r7s.{329

5 l*1ffi;o ?if'"rll'"' ducts hds'ng 9o00.03s.0s42
Relbahle, I mm @ fûr VerlârEerunqs-
fûhrungen vm nomlen aciseÀ "

8,5 mrn. æanr€r for overslæ ôrcts 9600.035.0556
Rsibahls, 8,5 mm @. tùr Verlâng€.
rungsfûhrungen von 916ssercn Achs-en

A Punch to counte?stnk sc?ows g6l0.3i5.O8:B
v Ahle tùr Schraub€nverstemmung

Srnâll scr€wd.lyer
Kl€lner Schraubenzieher

Twgeeers
Pinzette

,ln Screw bD tat q Axù.l
lv Gewindêbohi6r, ilt M 4 x 0,2

Screw tsp lll O Sr0.8
Gewlndebohrer, lll M 5 x 0,8

Screw trp ,U A 6xl
GewlndçbohreailtM6x1
Sæyr r.p Ul A I x7
cillndeùohrer,illMZxl
ScrÊw tap Ul A gtl
Gswindebohrcr, lll M 8 x !

9610.065t1039

96s0.120.0030

9650.150.æ92

9€50.1sO.0084

9610.065.0042

9610.535.(x,33

9610315.0816

9620.r75.1840

9610.150.0034

961053s.003s

!t610280.0014

2116.021.0712

2116.t29.D712

2116.036.0712

2116.041.o712

2116.047.M12

2AX).063.0808

221Xt.087.0808

22{Xt t08.@0s

22g0..1æ-0/8ffi

2âX'.{4r.0808

7 lârSo scrêrvdrlvgr
I Grosse, Schraubenzleher

O lô mm. $mmer
O Cub"trfns""ttûsseJ, t6 mm u

0 8 mm. bor 3pùnêr
r, Hohlschlûssel , I mm- A

l+15 nm- box spann*
Hohlschlûssel. 1q-15 mm A

10

n

F

11

,14 Punch lor idllng i6t st3
lé Reibahle fùr Leerlaufdùsensttz

1q Float levelting g{s€
lÙl Kontroll-Lehre tûr Schwimmerniveau

,l t Ertractor for chokæ-
I rl Ut trichter-Abziehgeret

{E Flar pll.B
Itt Flachzanoe

,lê Grlp for twlst driil chsck
lO Handbohrfutter

47 Screw ûa A 4xO-Z mû-
lf Schneideisen, M 4 x 0.7

Screfl die @ sro.E rùn.
Schneldeisen, M sxo,g
Sc?e[ dlê A Sxl mm.
Schneidoisen. M.6 x 1

Scacw die A ? tl m.
Schn€ldelsen,Mzx.l
Scr€rv dle A 8x I nm.
Schnêldêtsen,MBxl

17

I8



1g

22

{Q Hanmr (l0O snr.)tv Hammer, tOO 9

)O ,* wrench fronr 4 to tO mm.Lv WlndÊlsen, 4. t0 mm

Tap wudr froNn lO to t4 mm,
Windeis€n, l0 - t4 mm

21

,^ Êx'rætot tor ainlllûy vêntu?lL r Abzug8vorrichtuno tûr
Vop€tstàuber

9\ 7 nn box sDaurer
Lv Steckschlûssel, 7 mm A

26 hif & "ffiri,H.ir,ndrc boùsrns

Fûhrung fûr Silmhàserfiir Achseinsàtze 9,5 mm A

8-9 mm spânnGr
cabelschrûssel, s-9 mm 

9650't20J0o1

16.t? mm ipânDct
Gab€lschlaissel, 16 - tZ mm

l.*-_c** for pipe ireposrto 9620.125,tg46lehre fùr Kanetkontrolle_
lmnO

l-l .i_ùl* tor ptpo Frpecrtû W1ZA17S.I8A7Lehre tùf Kanalkontrolle-
1,5 mm O

2 mm Gauge lor plp. lmpccdon
Lebre fûr Ksnalkontrolle-2nmO

9Êflr355,(xxxt/t

96t02{x}.0013

98toC0o,lto14

9620.175.r848

9650.t50,æ83

96t0.t50rx135

965{t.150.m9t

æoo,?os.w/rls

3s

il

I

:

l

i

I

I2 27 !;Si i*,fih",ï #''.#"15 s6æâ)s.0664
Stlrnfrâser fûr AchsfiibrungvonBmmA

28 ;iil#",*ffi:*^;3ffri'" e6'0'srs-r,es8

29 3.ï g HlîlH. tu'rst drrrrs rrcm 24rorlo0.0zr2
Bohrersatz, 0,40 bls 2,3S mm

2fl Medium.sizêd ecrcwdrlverrJV Miftlerer Schrâubenzieher

2{ Rmch tor ptuss

", y;lffi,fn#r das Nieren der

?, Floar levct chect gause
t L Kontroll - Lehre fûr das

ùcnwimmemiwau

33 ff*"i:' twtst dfilts t'm o to

,l

il'I

96t0.{165.0038

96tO.3t5Ir823

9620.17S28/t9

9610280.0006/t

'ffi
llandbohrfutter, 0 bts i,5 mm

,"bH*r.to, 
trtst drilts trcm , to 96102g0.0006/2

Handbohrfutter, t bls 3 rnm

34 ll'jffi::ffiï. s6oo.3?s.(x}'3

21

30

35 m#:?fiXi 'ùsræ 'brft e'2o'izs'æ4e



VARIATIONS FOR 40 IDS 3C CARBURETORS
ABWEICHUNGEN FUR DIE VERGASER-TYPE 40 IDS 3C

Booster jets I Anreicherungsdûsen
DrsAssEMBuNc AND ASSEMBUNG I aus- uND ETNBAU

9610.065.0038

$:îï,'lHN
Markier- (j")

ungsstelle

Cloan witlr
compressed

Relnigung
durch
Prepluft

WARNING

During the operations
. of disassembling and re-asiembling,
be eareful not ro deforrn the let pipeî

ACHTUNG

Wâhrend des Aus- und Einbaus ist darauf
zu echten, dag die Anreicherungrrotr"--'
nicht verbogen werden

Pipe inspection I Kanâle

Booster pipes Kanâle ftir die
Anreicherung

So c.
Wotkg
Vorh

P.

I
I

Az. EDOARDO
BOLOCNA . Vio Timrvo. J3
Tolef. 41.?9.95 (Itet7)

WEBER - Fabbrica Italiana
TELEX: sllle *EBER Bo *ti'r:f.* 

I

Carburatori
WEBER . BOLOGNA


